. fr Sie immer das Richtige! telle

Produktinfo Dichtungen und Dichtungsplatten

Stopfbuchspackungen

Type 2000/2010 2202 2201 2001 2200 2235 2103 2005FDA 2006FDA 2024 2124 2076 2007 2022
Legende: Faser exp. Grafit  exp. Groft /Kohle  Kohle Grafit Kohle  exp. Grofi/lnconel®  Preox PTFE PTFE PTFE-Extrud. PTFE gPTFE gPTFE PTFEExtrud.
@ geeignet Imprégnierung Grafit Grafit Grafit Grafit Grafit PIFE PIFE Grafit
O bedingt geeignet Schmiermittel ia ia ja Silikon ja
* patentiert
bar rot. 30 30 35 30 25 25 20 20 10 35 25
1) Inertgas bis 1000 °C bar osz. 100 200 100 100 100 150 30 200 100
2) Uberpriifen Sie die bar stat. 300 300 200 300 300 450 100 250 20 100 250 200 100
Betriebsparameter und m/s v 30/20 20 25 20 20 15 5 12 4 5 25 12
besonderen Hinweise °C - 240 240 -50 240 240 -240 -200 -100 -100 -100 -200 -200 -100
der Zulassung in dem °C + +450 +450 +300 +450 +450 +450 +300 +280 +280 +250 +280 +280 +280 +280
Zulassungsbericht °C Dampf +650 " 4650 4300  +650  +650  +650
dieser Type
pH 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 3-12 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14
Dichte ca. g/cm3 1,0 1,1 1,4 0,9 1,1 1,6 0,9 1,7 1,8 1,9 1,6 1,4 1,6 1,9
Wasser ° ° ° ° ° ° ° ° o ° ° ° ° °
Dampf ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
neutr. Lésungen o ° ° ° ° o ° o o ° ° ° ° °
stark verdinnte Séuren ° o [ L] o ° o o ° o o o o L]
mittl. konz. Séuren ° o o ° [ ° o L] [ [ ° [ L] [
Alle technischen Informationen und konz. Sduren o o o o o o ° ° ° ° ° ° °
Beratungen beruhen auf unseren vardlime Alelie ° ° ° ° ° ° o PY ° ° ° ° ° °
bisherigen Erfahrungen und sind konz. Alkalien ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
nach bestem Wissen erteilt. Sie .
begriinden jedoch keine Haftung nerte Gase e e e L * * L L & e e e e &
unsererseits. Angaben und Werte saure Gase ° ® ® ° ® ° ° ° ° e ° ® ® °
bediirfen stets der Uberpriifung durch Wasserstoff © o 2 e o L e e e ®
den Anwender, da nur derjenige die Saverstoff ®/o o o ° hd
Wirksamkeit einer Abdichtung voll flichtige Kohlenwasserstoffe ° o ° ° ° ° ° ° [ ° ° ° ° °
§’ beurteilen kann, der alle Daten am Lasungsmittel ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° L)
£ Einsatzort selbst Uberprifen kann. Die org. Verbindungen ) o o ° ° ° ° ) ° ° °
i. angegebenen Einsatzparameter aller Mineraldle, Fette ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
E aufgefﬂhrten Packungstypelrlw sind synth. Ole ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
2 ) Naherungswerte und k8nnen abrasive Medien o o o ° o o o (]
@ sich bei gleichzeitigem Auftreten B 5 5 O 5 5 5 o
§ gegenseitig beeinflussen. Sollten )
& Sie besondere Einsatzfalle haben, Farben, Lacke ° ° d ° d ° ° ° ° 2 ° ° 2
S empfehlen wir mit uns Ricksprache
° 2u halten. Prifungen” BAM / — Fire Safe APl 589 fDA, BAM, WRe  FDA BAM  FMPABAM FMPA, WRc
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Type 2060* 2017  2070* 2004 2030 2044 2048 2026 2027 2127 2422 2700 2777 2500
Legende: Faser PTFE-Aramid  gPTFE-Aramid ~ gPTFE-Aramid Aramid Met id idStapelf id-Stapelfas Glas Glas Acryl Ramie Polyimid Novoloid Synthefic / PTFE
[ J geeignet Imprégnierung PTFE PTFE PTFE PTFE PTFE/Grafit PTFE Grafit PTFE PTFE PTFE PTFE PTFE
O bedingt geeignet Schmiermittel ja Silikon Silikon Silikon ja ja ja ja Silikon ja Silikon ja ja
* patentiert
bar rot 35 30 35 35 35 20 20 15 20 20 25 25
1) Inertgas bis 1000 °C bar 0sz. 250 200 250 200 150 80 80 20 80 20 25 50
2) Uberpriifen Sie die bar stat. 250 200 250 250 200 150 150 150 150 100 30 200 100 2
Betriebsparameter und m/s v 12 20 25 15 15 15 20 8 12 10 15 15
besonderen Hinweise °C - -100 -100 -100 -100 -100 -100 -100 -40 -100 -100 -100 -40
der Zulassung in dem °C + +280 +280 +280 +280 +290 +280 +280 +280 +550 +230 +130 +260 +250 +120
Zulassungsbericht iC Dampf +200
dieser Type
pH 0-14 2-12 0-14 2-12 1-13 2-12 2-12 3-12 4-11 2-12 5-11 0-12 1-13 1-14
Dichte ca. g/cm3 1,6 1,5 1,6 1,5 1,5 1,4 1,2 2 1,5 1,5 1,5 1,5 1,3
Wasser ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Dampf ° ° ° ° ° ° ° o) o ° ° ° °
neutr. L('Ssungen [} [ ] ° [ ] (] [ ] [} [ ] ° [ ] (] [} [ ]
stark verdinnte Séuren ° o L] o o o ° L] ° o o ° o o
mittl. konz. S&uren [ o o o o o o o o °
Alle technischen Informationen und konz. Sduren ° ° o °
Beratungen beruhen auf unseren vardlimie Al ° ° ° ° o ° ° ° ° o o ° ° PY
bisherigen Erfahrgngen unq sinvd konz. Alkalien ° ° ° °
nagh bestgm W|ssep erteilt. Sie inerte Gase O O O O 3 O O o O O 5 o O 0
begriinden jedoch keine Haftung )
unsererseits. Angaben und Werte saure Gase ° °© ° ° ° K ° ° °
bediirfen stets der Uberpriifung durch Wasserstoff o o ® o o ° o o &
den Anwender, da nur derjenige die Saverstoff
Wirksamkeit einer Abdichtung voll flichtige Kohlenwasserstoffe ° o ° ) o o o ° o °
§’ beurteilen kann, der alle Daten am Lésungsmittel [ [ ° o ° ° > o ° ° ° °
£ Einsatzort selbst Uberpriifen kann. Die org. Verbindungen ° ° ° o o o ° ()
i. angegebenen Einsatzparameter aller Mineraldle, Fette ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
E aufgef_uhrten Packungstype_r_w sind synth. Ole ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
2 . Naheruﬁgswefte und konnen abrasive Medien [ [ (] [J L] [ [J o o o ° o
ol sich bei gleichzeitigem Auftreten .
- 2. i Bitumen ° ° ° ° ° ° ° o o ) o
5 gegenseitig beeinflussen. Sollten
u Sie besondere Einsatzfalle haben, Farben, Lacke ° ° ° ® ®
S empfehlen wir mit uns Ricksprache
5 2u halten. Prifungen WRe FMPA RINA



