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Thermoplaste

PA 6 Guss 
Gußpolyamide (PA 6 Guss) sind besonders hochmolekulare, 
hochkristalline Thermoplaste. Die Herstellung erfolgt rein 
chemisch. Im Gussverfahren erfolgt durch eine gesteuerte 
chemische Reaktion in speziellen Formen eine Polymeri-
sation direkt zu Halbzeugen. Durch Zusätze wie z. B. Öl, 
Festschmierstoff oder Wärmestabilisatoren lassen sich die 
typischen Eigenschaften von Gusspolyamid für bestimmte 
Anwendungsfälle gezielt ausrichten und anpassen. Somit 
steht für ein breites Anwendungsfeld ein maßgeschneidertes 
Werkstoffangebot zur Verfügung.

Eigenschaften:

n annähernd frei von inneren Spannungen

n hoher Kristallinitätsgrad

n Zähigkeit bei hoher Härte

n gute Abriebfestigkeit

n gutes Dämpfungsvermögen

n leichte Verarbeitbarkeit

n in unterschiedlichsten Gießgewichten und Abmessungen
herstellbar

PA 6 Guss + MoS2  schwarz 
durch Zugabe von MoS2 wird ein Anstieg des Kristallinisie-
rungsgrades erreicht, wodurch das gegossene Polyamid 
eine höhere Festigkeit ohne nennenswerten Rückgang der 
Zähigkeit bietet. Weiterhin führt die Erhöhung des Kristal-
linisierungsgrades dieses PA 6 Guss zu einer verbesserten 
Oberflächenhärte und zu besseren Abriebeigenschaften als 
bei standardmäßigem PA 6 Guss.

PA 6 Guss + Öl
ist ein ölgefülltes gegossenes Nylon vom Typ 6, das in An-
wendungen eingesetzt wird, in denen es auf hervorragende 
Lager- und Verschleißeigenschaften ankommt und eine exter-
ne Schmierung nur schwer umsetzbar oder unpraktisch ist. Es 
bietet eine hervorragende Verschleiß- und Abriebfestigkeit, 
was zu einer längeren Lebensdauer der Komponenten und 
zu geringeren Wartungskosten führt. 

Farben: natur und schwarz
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PA 6 G Polyamid Guss

Allgemeine Eigenschaften PA 6 Guss PA 6 Guss PA 6 +Öl PA 6 +Öl Einheit Prüfverfahren

Füllstoff Molybdändisulfid Öl Öl

Farbe natur schwarz natur schwarz

Dichte 1,15 1,15 1,13 1,14 g/cm3 DIN EN ISO 1183

Brennverhalten (UL94) HB HB HB HB DIN IEC 60695-11-10

Mechanische Eigenschaften

Zug-Elastizitätsmodul 3500 3200 2900 3100 MPa DIN EN ISO 527-2

Zugfestigkeit 83 82 69 70 MPa DIN EN ISO 527-2

Streckspannung 80 80 66 68 MPa DIN EN ISO 527-2

Streckdehnung 4 4 8 4 % DIN EN ISO 527-2

Bruchdehnung 55 55 50 50 % DIN EN ISO 527-2

Biegefestigkeit 109 102 95 95 MPa DIN EN ISO 178

Biege-Elastizitätsmodul 3200 3000 2900 2900 MPa DIN EN ISO 178

Druck-Elastizitätsmodul 2900 2800 2700 2700 MPa DIN EN ISO 604

Druckfestigkeit (1% / 2%) 19/36 22/38 19/35 21/37 MPa DIN EN ISO 604

Schlagzähigkeit (Charpy) n.b. n.b. n.b. n.b. kj/m2 DIN EN ISO 178-1eU

Kerbschlagzähigkeit (Charpy) 4 4 5 5 kj/m2 DIN EN ISO 178-1eA

Kugeldruckhärte 170 170 150 150 MPa ISO 2039-1

Thermische Eigenschaften

Glasübergangstemperatur 40 43 48 42 °C DIN 53765

Schmelztemperatur 215 217 218 216 °C DIN 53765

Einsatztemperatur kurzzeitig 170 170 170 170 °C

Einsatztemperatur dauernd 100 100 100 100 °C

Wärmeausdehnung 
(CLTE) 23-60 °C

12 11 13 13 10-5K-1 DIN EN ISO 11359-
1;2

Wärmeausdehnung 
(CLTE) 23-100 °C

12 11 13 13 10-5K-1 DIN EN ISO 11359-
1;2

Spezifische Wärmekapazität 1,7 1,6 1,7 1,7 J/(g*K) ISO 22007-4:2008

Wärmeleitfähigkeit 0,38 0,33 0,37 0,37 W/(m*K) ISO 22007-4:2008

Elektrische Eigenschaften

spezifischer Oberflächenwiderstand 1014 1014 1014 1014 Ω DIN IEC 60093

spezifischer Durchgangswiderstand 1014 1014 1014 1014 Ω*cm DIN IEC 60093

Sonstige Eigenschaften

Wasseraufnahme
24 h / 96 h (23 °C)

0,2/0,4 0,2/0,5 0,2/0,4 0,2/0,4 % DIN EN ISO 62

Beständig gegen 
heißes Wasser / Laugen

(+) (+) (+) (+)

Verhalten bei Freibewitterung - (+) - (+)

+ beständig / (+) bedingt beständig / - unbeständig
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